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Abstract 


The device for clamping and tightening of the forme plate (10) is located in a cylinder (2) duct A forme plate 
store and guide elements for the forme plate during removal may be fitted to the forme cylinder. A cleaning 
(12) and a preserving mechanism (16) may be allocated to the forme cylinder. Pref. the two mechanisms are 
in a coacting configuration. They may be also allocated to a rubber blanket cylinder (3). The cleaning j 
mechanism may contain a cleaning fabric (15), which may be supplied with a preserving agent from the 
preserving mechanism. 
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(fj) Einrichtung zum automatischen Abfuhren einer Druckplatte 

(§7) Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zum automatischen 
Abfuh>en einer Druckplatte von einem Plattenzyiinder, der 
mit einar in einem Zylinderkanal angeordneten Vorrichtung 
zum Klemmen und Spannen der Druckplatte versehen ist, 
mittels einer an den Plattenzyiinder anstellbaren Druckplat- 
tenspeichereinheit sowie Fuhrungselementen zum Fuhren 
der Druckplatte wahrend des AbfGhrens. 
Durch die Erfindung soil die Aufgabe geldst werden, die 
Druckplatten von den Plattenzylindern so abzufuhren, daS 
sie nachfolgand ohne zusatzliche Arbeitsschritte und ohne 
die Effizienz der Druckmaschine zu beeinflussen, archivtert 
warden konnan. 

Erfindungsgemafc wird die Aufgabe dadurch geldst, daS 
dam Plattenzyiinder eine Retnigungseinrichtung und eine 
Konservierungseinrichtung zuordbar ist. 
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Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zum automa- 
tischen AbfQhren einer Druckplatte von einem Platten- 
zylinder, der mit einer in einem Zylinderkanal angeord- 5 
neten Vorrichtung zum Klemmen und Spannen der 
Druckplatte versehen ist, mittels einer an den Plattenzy- 
linder anstellbaren Druckplattenspeichereinheit sowie 
Fuhrungselementen zum Fuhren der Druckplatte wah- 
rend des Abfuhrens. 10 

Beim automatischen Wechsel der Druckplatten in Bo- 
genoffsetmaschinen ist es ublich, die Druckplatten einer 
ausgedruckten Auflage zu entfernen, indem die mit 
Druckfarbe versehenen und auf den Plattenzylindern 
befindlichen Druckplatten an ihrem Ende gelost wer- 15 
den, wodurch diese aufgrund ihrer Eigenspannung aus 
der hinteren Klemm- und Spanneinrichtung gleiten und 
sich gegen die Ftihrungselemente legen. Das nunmehr 
freie Ende der Druckplatte wird durch Drehung des 
Plattenzylinders, gefuhrt durch die Fuhrungselemente, 20 
in die Plattenspeichereinheit eingeschoben. Nach dem 
Offnen der vorderen Klemmeinrichtung wird die 
Druckplatte von Transportmitteln erfaBt und vollstan- 
dig in den Druckplattenspeicher gefdrdert Anschlie- 
Bend werden die Druckplatten den Speichereinheiten 25 
entnommen und von Hand oder mit Hilfe zusatzlicher 
Mittel (DE-GM 93 10 649) gereinigt sowie konserviert 
und damit in einen archivierbaren Zustand gebracht 

Nachteilig ist, daB durch das Abfuhren der noch mit 
Druckfarbe versehenen Druckplatten die Fiihrungsele- 30 
mente, die Druckplattenspeichereinheiten und die 
Transportmittel verunreinigt werden. AuBerdem ist es 
aufwendig, die Druckplatten auBerhalb der Druckma- 
schine manuell oder mit Hilfe zusatzlicher Einrichtun- 
gen zu reinigen und zu konservieren. 35 

Es ist auch bekannt, die Druckplatten nach dem Ab- 
drucken eines Auftrages auf dem Plattenzylinder manu- 
ell zu reinigen, ebenso zu konservieren und nachfolgend 
zu archivieren. 

Diese Verfahrensweise ist zeitaufwendig und aus die- 40 
sem Grund nicht bei einem automatischen Plattenwech- 
sel praktikabel. 

Durch die Erfindung soli die Aufgabe gelost werden, 
die Druckplatten von den Plattenzylindern so abzufuh- 
ren, daB sie nachfolgend ohne zusatzliche Arbeitsschrit- 45 
te und ohne die Effizienz der Druckmaschine zu beein- 
flussen, archiviert werden konnen. 

ErfindungsgemaB wird die Aufgabe durch die Merk- 
male des ersten Anspruchs gelost 

Die erfindungsgemaBe Losung gestattet es, eine 50 
Druckplatte automatisch abzufuhren, die ohne zusatzli- 
che Arbeitsgange von Hand oder mittels spezieller Ein- 
richtungen fur Wiederholauftrage archiviert werden 
kann. Durch das Reinigen und Konservieren der Druck- 
platte vor einem automatischen Abfuhren konnen Ver- 55 
schmutzungen der Fuhrungs- und Transportelemente 
sowie der Plattenspeichereinheit vermieden werden, 
wodurch ein zeitaufwendiges und die Effizienz der 
Druckmaschine beeinflussendes Reinigen dieser Ele- 
mente von Hand vermieden werden kann. 60 

Die Erfindung soil nachstehend an einem Ausfuh- 
rungsbeispiel naher erlautert werden. 

In den zugehorigen Zeichnungen zeigen 

Fig. 1 die schematische Darstellung eines Druckwer- 
kes mit der erfindungsgemaBen Einrichtung in der Sei- 65 
tenansicht 

Fig. 2 ein Druckwerk gem. Fig. 1 mit einer anderen 
Ausfuhrungsform der erfindungsgemaBen Losung. 
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In der Fig. 1 ist schematisch ein Druckwerk 1 in der 
Seitenansicht mit einem Plattenzylinder 2, einem Gum- 
mi tuchzy Under 3, einem Druckzylinder 4 sowie mit zwei 
Oberfuhrtrommcln 5 dargestellt Am Plattenzylinder 2 
sind ein Farbwerk 6 und ein Feuchtwerk 7 angeordnet 
Der Plattenzylinder 2 weist einen Zylinderkanal 8 auf. in 
welchem eine aus einer vorderen Klemmeinrichtung 9.1 
und einer hinteren Klemmeinrichtung 9.2 bestehende 
KJemm- und Spanneinrichtung 9 vorgesehen ist Die 
Klemm- und Spanneinrichtung 9 dient zum Fixieren der 
Druckplatte 10 auf dem Plattenzylinder Z An dem Plat- 
tenzylinder 2 ist eine diesen tangierende Plattenspei- 
chereinheit 11 dargestellt, die durch nicht gezeigte Mit- 
tel in oder auBer Eingriff mit dem Plattenzylinder 2 
gebracht werden kann. Weiterhin ist eine um einen Ge- 
stellpunkt 13 durch nicht dargestellte Mittel schwenkba- 
res Fiihrungsele ment 14 dargestellt, welches bei einem 
Plattenwechsel gegen den Plattenzylinder 2 geschwenkt 
werden kann. Das Fuhrungselement 14 ist im Ausfuh- 
rungsbeispiel als eine sich Ober die Maschinenbreite er- 
streckende Walze ausgebildet 

Am Gummituchzylinder 3 ist eine Reinigungseinrich- 
tung 12 vorgesehen, die im Ausfuhrungsbeispiel mit ei- 
nem Reinigungstuch 15 versehen ist. Der Reinigungs- 
einrichtung 12 tst weiterhin eine Konservierungsein- 
richtung 16 zugeordnct, die ein auf das Reinigungstuch 
15 gerichtete Auftragseinrichtung 17 aufweist Die Auf- 
tragseinrichtung 17 ist im Ausfuhrungsbeispiel als ein 
sich uber die Maschinenbreite erstreckendes, mit Dusen 
versehenes Rohr ausgebildet. 

Vor einem Wechsel der Druckplatte 10 wird das Rei- 
nigungstuch 15 in Kontakt mit dem Gummituchzylinder 
3 gebracht und auf bekannte Weise der Gummituchzy- 
linder 3 sowie der an den Gummituchzylinder 3 ange- 
stellte Plattenzylinder 2 und damit die Druckplatte 10 
gereinigt Nach dem Reinigen des Gummituchzylinders 
3 und der Druckplatte 10 wird durch die Auftragsein- 
richtung 17 der Konservierungseinrichtung 16 ein Kon- 
servierungsmittel auf das Reinigungstuch 15 aufge- 
bracht und iiber das Reinigungstuch 15 der Gummituch- 
zylinder 3 mit dem Konservierungsmittel benetzt Da 
der Plattenzylinder 2 an den Gummituchzylinder 3 an- 
gestellt ist, wird das Konservierungsmittel auch auf die 
Druckplatte 10 Qbertragen. Nach dem gleichmaBigen 
Benetzen der Druckplatte 10 mit dem Konservierungs- 
mittel wird die Zufuhr des Konservierungsmittels unter- 
brochen, das Reinigungstuch 15 vom Gummituchzylin- 
der 3 abgestellt und zum Beschleunigen der Trocknung 
uber ein Blasrohr 18 Luft auf die Druckplatte 10 und den 
Gummituchzylinder 3 geleitet 

Nach dem Trocknen des Konservierungsmittel liegt 
eine archivierbare Druckplatte 10 vor, die auf bekannte 
Weise abgefuhrt werden kann. Dazu wird, nachdem der 
Plattenzylinder 2 in eine Plattenwechselposition ge- 
dreht wurde, die hintere Klemmeinrichtung 92 geoffnet, 
wodurch sich das freie Ende der Druckplatte 10 gegen 
das in Richtung des Plattenzylinders 2 geschwenkte 
Fuhrungselement 14 legt Durch Drehung des Platten- 
zylinders 2 wird das freie Ende der Druckplatte 10 in die 
Plattenspeichereinheit 11 eingefuhrt und nach offnen 
der vorderen Klemmeinrichtung 9.1 die freigegebene 
Druckplatte 10 durch nicht dargestellte Transportmittel 
in die Plattenspeichereinheit 11 transportiert Nachfol- 
gend kann die Druckplatte 10 der Plattenspeicherein- 
heit 11 entnommen und fur Wiederholauftrage ohne 
zusatzliche Arbeitsgange archiviert werden. 

In Fig. 2 ist ein Druckwerk 1 entsprechend Fig. 1 dar- 
gestellt, das jedoch eine Reinigungseinrichtung 12 auf- 
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weist die wahlweise an den Gummituchzylinder 3, den 
Druckzylinder 4 oder den Plattenzylinder 2 angestellt 
werden kann. Dazu ist die Reinigungseinrichtung 12 
z. B. in einem Gestellpunkt 19 gelagert um den sie durch 
nicht dargestellte Mittel geschwenkt werden kann. Die 
Reinigungseinrichtung weist ebenfalls ein Reinigungs- 
tuch 15 auf, welches durch die Auftragseinrichtung 17 
der Konservierungseinrichtung 16 mit einem Konser- 
vierungsmittel beaufschlagt werden kann. 

Vor einem Wechsel der Druckplatte 10 wird der Plat- io 
tenzylinder 2 vom Gummituchzylinder 3 abgestellt und 
die Reinigungseinrichtung 12 zum Plattenzylinder 2 ge- 
schwenkt 

Durch Heranfuhren des Reinigungstuches 15 an den 
Plattenzylinder 2 wird in bekannter Weise der Platten- \s 
zylinder 2 und damit die Druckplatte 10 gereinigt. Nach 
dem Reinigen der Druckplatte 10 wird das Reinigungs- 
tuch 15 durch die Konservierungseinrichtung 16 mit ei- 
nem Konservierungsmittel getrankt und anschlieBend 
die Druckplatte 10 konserviert. Nach dem Trocknen des 20 
Konservierungsmittels, die Trocknung des Konservie- 
rungsmittels kann durch die Zufuhrung von Blasluft 
iiber das Blasrohr 18 beschleunigt werden, wird die 
Druckplatte 10 in einem archivierbaren Zustand abge- 
ftihrt 25 

Das Abfahren der Druckplatte 10 erfolgt entspre- 
chend der Anordnung gem. Fig. 1. Abweichend davon 
kann die an den Plattenzylinder 2 geschwenkte Reini- 
gungseinrichtung 12 als Fuhrungselement 14dienen. 

GemaB den Fig. 1 und 2 wird das Konservierungsmit- 30 
tel dem Reinigungstuch 15 der Reinigungseinrichtung 
12 zugefiihrt. Es ist auch moglich, das Konservierungs- 
mittel direkt auf den Plattenzylinder 2 oder auf den 
Gummituchzylinder 3 aufzubringen und mit Hilfe des 
Reinigungstuches 15 gleichmaQig zu verteilen. Statt ei- 35 
ner Reinigungseinrichtung 12 von Tuchtyp kann auch 
eine beliebig anders gestaltete Reinigungseinrichtung 
vorgesehen und diese mit der Konservierungseinrich- 
tung 16 kombiniert werden. 

Es ist auch denkbar, eine Reinigungseinrichtung so 40 
auszugestalten, daB die Mittel, die dem Zufuhren der 
Medien fur das Reinigen dienen, auch fur das Zufuhren 
des Konservierungsmittels genutzt werden, so daB 
durch diese wahlweise in Abhangigkeit vom jeweils zu 
reaiisierenden Arbeitsschritt die erforderlichen Medien 45 
zugefiihrt werden konnen. Bei Verwendung einer Reini- 
gungseinrichtung nach dem Tuchtyp wiirden damit 
Wasser, Losungsmittel oder Konservierungsmittel 
durch gleiche technische Mittel dosiert und dem Reini- 
gungstuch zugef Uhrt werden. 50 

Bezugszeichenliste 

1 Druckwerk 

2 Plattenzylinder 55 

3 Gummituchzylinder 

4 Druckzylinder 

5 Oberfuhrtrommel 

6 Farbwerk 

7Feuchtwerk 60 

8 Zylinderkanal 

9 Klemm- und Spannvorrichtung 

9.1 vordere Klemmeinrichtung 

9.2 hintere Klemmeinrichtung 

10 Druckplatte 65 

11 Plattenspeichereinheit 

12 Reinigungseinrichtung 

13 Gestellpunkt 



14 Fuhrungselement 

15 Reinigungstuch 

16 Konservierungseinrichtung 

17 Auftragseinrichtung 

18 Blasrohr 

19 Gestellpunkt 

Patentanspruche 

1. Einrichtung zum automatischen Abfuhren einer 
Druckplatte von einem Plattenzylinder, der mit ei- 
ner in einem Zylinderkanal angeordneten Vorrich- 
tung zum Klemmen und Spannen der Druckplatte 
versehen ist, mittels einer an den Plattenzylinder 
anstellbaren Druckplattenspeichereinheit sowie 
Fuhrungselementen zum FQhren der Druckplatte 
wahrend des Abfuhrens, dadurch gekennzeichnet, 
daB dem Plattenzylinder (2) eine Reinigungsein- 
richtung (12) und eine Konservierungseinrichtung 
(16)zuordbar ist 

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB dem Plattenzylinder (2) eine Reini- 
gungseinrichtung (12) zuordbar ist, die in Wirkver- 
bindung mit einer Konservierungseinrichtung (16) 
steht. 

3. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB dem an den Plattenzylinder (2) an- 
stellbaren Gummituchzylinder (3) eine Reinigungs- 
einrichtung (12) und eine Konservierungseinrich- 
tung (16) zuordbar ist 

4. Einrichtung nach Anspruch 1 und 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB dem Gummituchzylinder (3) eine 
Reinigungseinrichtung (12) zuordbar ist, die in 
Wirkverbindung mit einer Konservierungseinrich- 
tung (16) steht 

5. Einrichtung nach Anspruch 1 und 3, dadurch ge- 
kennzeichnet daB die Reinigungseinrichtung (12) 
ein Reinigungstuch (15) aufweist 

6. Einrichtung nach Anspruch 1 und 5, dadurch ge- 
kennzeichnet daB dem Reinigungstuch (15) durch 
eine Auftragseinrichtung (17) der Konservierungs- 
einrichtung (16) ein Konservierungsmittel zuge- 
fiihrt wird 

7. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet daB einer wahlweise an den Druckzylin- 
der (4), den Gummituchzylinder (3) oder den Plat- 
tenzylinder (2) anstellbaren Reinigungseinrichtung 
(12) eine Konservierungseinrichtung (16) zugeord- 
net ist 

8. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet daB dem Plattenzylinder (2) ein Blasrohr 
(18)zugeordnet ist 
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